ENERGY MANAGEMENT
% VIGANEGO engineering

Work & Life by Miele - Laboratori Lavanderie

In collaborazione con la Miele divisione Professional e 'Agenzia CasaClima di Bolzano € stato realizzato un tavolo
tecnico per sperimentare un protocollo di efficienza energetica, sostenibilita ambientale e salute dei lavoratori per
le realta produttive ed in particolare per i laboratori lavanderia. Le sperimentazioni, le analisi e le proposte tecniche
hanno poi trovato definitiva attuazione nel protocollo KlimaFactory delllAgenzia CasaClima, di cui Officine BVG

€ 0ggi partner strategico con 2 attivita produttive attualmente impegnate nell’attuazione del protocollo.

ATTIVITA'SVOLTE:

- Diagnosi energetica - Analisi dei processi industriali e dei cicli produttivi - Ambiente, sicurezza sul lavoro
- Check list per I'audit energetico
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Con questo sistema la caldaia a
vapore con bruciatore modulante,
viene alimentata a regime con
acqua calda che ha perso pochi
gradi nel suo percorso,
oftimizzandone quindi il rendimento
a fronte di consumi ridofti.

RECUPERI ENERGETICI
dai processi di lavorazione

mw  CONSUMI DI COMBUSTIBILE
grazie a generatori modulanti

PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO

La stazione di recupero energetico 3
é alimentata dallacqua di
raffreddamento delle lavasecco.
Serve ad alimeniare a 35-40°C le
lavaitrici ad acqua diminuendo
I'utilizzo della fonfe energetica di
riscaldamento quando i cicli di
lavaggio sono a temperatura
superiore.

STAZIONI DI
RECUPERO ENERGETICO

PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO
La stazione di recupero
energetico 1 é il secondo
accumulo ad alta
temperatura sulla linea del
ritorno delle condense.

Ad una temperatura di 70°C
vengono alimentati radiatori
in alluminio opportunamente
distribuiti tra il laboratorio e le
zZone comuni.

Dati sperimentali

Totale di circa 280 lifri di
condensa all'ora,
considerando misure
effettuate in una azienda con
analogo numero di
macchine.

Assumendo che I'acqua ad
alta temperatura prodotta sul
ritorno delle condense a
regime (fino a 90°C nella
stazione 1) ha un calore
specifico di Tkcal per lifro o kg
al °C si pud affermare che
ogni ora il gruppo di
macchine in esame produce
25.200kCal corrispondenti a
ca. 28kWh sfruttabili per il
riscaldamento dell'intero
immobile.

ﬂ PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO

La stazione di recupero
energetico 2 viene invece
posizionata in prossimita degl
essicatoi ad acqua calda e
fornisce temperatura a 90°C
per i cicli di asciugatura.




